LINEA DI SPALMATURA DIRETTA

Linea di Accoppiaggio - mod. AT2

La Linea di Accoppiaggio mod. AT2 e composta da:

+ Gruppo Svolgitore mod. UT2/AS, cosfituito da:
. CARRELLO SVOLGITORE PER GRANDI ROTOLI mod. UT2.
- SVOLGITORE ASSIALE mod. AS complete di giunto universale
per il collegamento al carrello svolgitore

= Banco Combinato mod. Spalmacomb, cencepito per poter
utilizzare varie tecniche di spalmatura (vedere relativo depliant)

.« Gruppo di accoppiaggio mod. AT2, costituitc da:
- GRUPPO SVOLGITORE, per trainare senza tensione il materiale
da accoppiare,
. GRUPPO ACCOPPIAGGIO, costituite da:;
- due cilindrl riscaldati ad olio diatermico (@ 2000 mm)
- superficie in acciqio inossidabile teflonata
- cllindro gommcto di cccoppiaggdic (@ 200 mm) contrapposto
al primo cilinaro
- |l cilindro & azionato da un pistone pneumatico a pressione
regolobile, ed & dotafo di regolazicne micrometrica dello
spessore di accoppiaggic
- due cilindri folli di stacco, contrapposti ai due cilindri principali
- cllindri folli di Incorsamento del materiale,
Il gruppo & comandafo da un motore A.C. dotato di inverter
e potenziometro locale per la sincronizzazione con il resto
della linea, ed & dofato di termoregolazione e pompa di
circolazione olio

» Gruppo Avvolgitore mod. UT2/AS, costituito da:
. CARRELLO AWOLGITORE PER GRANDI ROTOLI mod. UTZ2.
- AWOLGITORE ASSIALE mod. AS, consistente in una sfruttura
laterale portante completa di motfore a scorrimento e riduttore

Motorizzazione A.C. e Pannelli di Controllo mod. QE. »




LINEA DI SPALMATURA DIRETTA

Opzioni:

. N— Unita per lavorazione a Dry-Coat, costituita da:
& g ~d -‘w_ . SVOLGITORE TRASLANTE, mentato su ruote che scomono su
: & - opportuni binarn. L'unitd pud essere posizionata davanti al
primo cilindro di riscaldo e svolgere il matericle da accoppiare,
0 in afemativa lavorare come gruppo “Dry Coat” se posizionata
dopo il secondo cilindre di iscalde.
- GRUPPO DI CALANDRATURA, costituito da:
- cilindro d controparita, rivestitc in negoprene di durezza
opporung
- cilindro superiore di calandraturg, In acciqio.
La pressione tra i due ruli & controllata da una coppia di piston
pneumaticl che possono essere accuratamente regolati, in
modo da offenere una pressione uniforme su tutta la favola.
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DATI TECNICI
Altezza utile da definire
Alimentfazione 400 V/50 Hzffrifase
Potenza Installata 5 Kw
Alig compressa 71 Kglcm?
Riscaldamento cilindri olio diatermico
Temperaturg olio digtermico 280°C
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